Integrated Conveyor Solutions

SOMOS INGENIERIA Y FABRICACION CHILENA
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Integrated Conveyor Solutions

Somos una empresa familiar de origen Chileno, con
mas de 16 anos de experiencia en la fabricacion v
comercializacion de productos asociados a
optimizar sistemas de movimiento estatico de
material.

Desde nuestra planta de produccion en Chiley
oficinas comerciales en latinoamérica, Unica
empresa del sector capaz de fabricar el 100%
de los componentes necesarios para el buen
funcionamiento de un transportador.

Como empresa entendemos que no solo es
entregar equipos de calidad, sino que el servicio
hacia el cliente es lo que nos diferencia del resto.

Tec Rapol® busca levantar el estandar, siempre
de la mano del cliente.

Queremos ser socios estratégicos de nuestros

clientes, ofreciendo soluciones integrales que
optimicen al maximo su produccion.
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Integrated Conveyor Solutions

Proporcionar productos v servicios en el area del
transporte de material para la Mineria (actividad
responsable de la generacion directa de 14,6% del
PIB) vy la Industria en general, entregando equipos
de alta confiabilidad, garantizando a nuestros
clientes optimizar sus procesos y mejorando asi
la disponibilidad general de su planta.
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Integrated Conveyor Solutions

Ser reconocidos como el principal proveedor a nivel
internacional de soluciones integrales asociadas al
transporte de material, dejando huella tanto por la
ingenieria como la manufactura chilena.

NUESTROS VALORES

Tales como la integridad, la confianza, el conocimiento,
la proactividad v la voluntad son los valores en que
sustentan cada actuacion, desde la investigacion
hasta la entrega y un compromiso inquebrantable
de cuidar a nuestros colaboradores, trabajadores,
clientes, socios y por supuesto el medio ambiente.
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Nuestras instalaciones de produccion en Chile y
nuestras oficinas en toda Latinoameérica, nos
destacamos como la Gnica empresa en la
iIndustria capaz de manufacturar la totalidad de
los componentes esenciales para asegurar un
optimo rendimiento del sistema transportador.

Apoyados por una sélida maestranza y un equipo
altamente capacitado, dirigimos proyectos que
atienden las necesidades de clientes en el sector
minero y la industria en general, fabricamos:

Estructuras
Fabricaciones Metalmecanicas

Caldereria

Conveyors

Poleas
Cilindros Hidraulicos

Fabricacion Reparacmn y Mantenimiento
de Cilindros Hidraulicos

Rectificado de Superficies
Chutes

Soldaduras Especiales
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Integrated Conveyor Solutions

Nuestro objetivo en mineria es satisfacer las
necesidades de los clientes con un sistema de gestion
de calidad que promueve la mejora continua vy la
participacion activa de todo el equipo, reforzando
nuestra imagen de seriedad y confiabilidad.

Para lograrlo, nos comprometemos a:

Ofrecer un servicio de excelencia minimizando defectos.

Cumplir con normas vy especificaciones vigentes para
reducir no conformidades.

Entregar productos puntualmente segtn lo estipulado.

Seleccionar proveedores confiables que garanticen la
calidad final.

Capacitar continuamente a nuestro personal para
mantener sus conocimientos actualizados.
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CAPACIDAD DE PRODUCCION

Corte con Plasma: 100 mm espesor x 3000 x 12000. mm

Corte con Soplete: 50 mm. espesor.

Corte con Plasma portatil: 25 mm. espesor.

Cilindradora: 30 mm. espesor x 3000 mm ancho

Plegadora: 19 mm espesor x 4000 mm x 320 Ton

(03) Corte con Sierra: 600 mm

(01) Centro de Mecanizado: 1700 x 600 x 1.0 Ton.

(01) Torno CNC 4 ejes: 380 mm de Volteo X 1000 de Bancada

(01) Torno CNC: 380 mm de Volteo x 1000 de Bancada

(01) Torno CNC: 300 mm de volteo x 2000 de Bancada

(03) Torno Convencional Paralelo: 500 mm de Volteo x 3 Mt de Bancada
(02) Torno Convencional Paralelo: 300 mm de Volteo x 2Mt. de Bancada
(01) Torno Convencional Paralelo: 2 Mt de Volteo x 3 Mt de Bancada
(02)Taladro Fresador

(02) Prensa Hidraulica Vertical 50 Ton

(01) Prensa Hidraulica Vertical 100 Ton

(01) Prensa Neumatica Vertical 60 Ton

(07) Maquinas de Soldar mig

(01) Maquina de soldar Multiprocesos de 600 Amp.

(02) Maquinas de Arco Sumergido

(01) Maquina para Corte con Electrodo de Carbon

(01) Graa horquilla: 07 Toneladas

(01) Grda Horquilla: 03 Toneladas

(01) Graa Horquilla: 02 Toneladas

(01) Grda Puente Monoriel: 05 Toneladas (mesa de corte)

(02) Jib Crane: 02 Toneladas

(01) Jib Crane: 01 Tonelada

(01) Banco de prueba para temperatura de rodamientos en polines
Camara de Granallado: 40 m*

Camara de Pintura y Acabado: 375 m’
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VAQUINAS Y EQUIPOS [EEume
Productividad: 96.000 h-h /ano.
CAPACIDADES M AX| MAS Capacidad de Produccion: 100 T.M./ MES
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Para asegurar la calidad en la fabricacion de nuestros equipos,
disponemos de personal calificado vy herramientas adecuadas
para cada fase del proceso.

INGENIERIA:

Realizamos calculos de diseno con software actualizado. Los
planos de fabricacion y As-Built son impresos v digitalizados
usando SolidWorks y AutoCAD.

ADQUISICION DE INSUMOS:

TEC RAPOL® sigue estrictos procedimientos de evaluacion y
seleccion de proveedores. Todos los materiales utilizados cum-
plen con normas v codigos establecidos como ASME y ANSI.

CONTROL DE CALIDAD:

Un equipo experimentado v un sdlido sistema de control de cali-
dad aseguran que nuestros productos cumplan con las expec-
tativas de los clientes y las normas aplicables.

FABRICACION:

TEC RAPOL® cuenta con personal altamente experimentadoy
con las maquinas, herramientas y metodologias necesarias
para elaborar cada componente de los equipos que fabricamos.

-ASES PROCESO PRODUCTIVO
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TEC RAPOL® fabricamos toda la gama de componen-
tes y equipos para transportadores bajo un estricto
nivel de eficiencia y seguridad, con el fin de cumplir
con los altos estandares de la agresiva mineria chile-
nay otros paises, en los cuales estamos presentes.

Para cumplir con lo expuesto anteriormente, nuestro
personal de produccion esta sometido a continuas
capacitaciones y pruebas de conocimiento, para
lograr certificar los procesos en la fabricacion de
estos componentes.

Lo anterior reside en que el cliente final reciba un
equipo confiable, funcional y eficiente.

TEC RAPOL® ha incursionado rapidamente en el area de
la tecnologia. Constantemente adquiriendo programas
y renovando maquinaria de Gltima generacion para en-
tregar al cliente equipos de alta gama de nuestra propia
linea a la vanguardia de la industria.

TEC RAPOL® como fabricante nacional tiene tiempos
de entrega que superan los tiempos del mercado,
dado lo anterior expuesto. Acompanado de un gran
volumen de stock critico de las materias primas que
se van consumiendo.

El costo beneficio de los componentes de los equipos,
nos ha posicionado en un lugar donde la competitividad
es determinada por calidad y no por precio.
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FQUIPOS CENTRAPOL® DE CARGA

El CENTRAPOL® de Carga esta basado en un mejorado
sistema de recepcion de carga que permite una rapida
activacion, mejor balanceo y performance en general. No
ocasiona danos a los laterales de la correa.

AUTOCENTRANTES CENTRAPOLe DE CARGA

Pivote Central

En el momento que la correa sale de su centro
desplazandose por sobre los rodillos laterales,
estos causan que el centrapol rote sobre su pivote
central, direccionando la correa nuevamente hacia
Su centro.

Angulo de artesa variable.

Ajtistablea variados gnchas ge\mesa, AUTOCENTRANTES CENTRAPOL® DE CARGA HD

Tapas metalicas que eliminan la posibilidad de incendio y
desplazamiento axial por exceso de esfuerzo.

Revestimiento del equipo puede ser: caucho natural,
poliuretano o hypalon.

Revestimientos especiales dependen del material a
transportar, TEC RAPOL® cuenta con proveedores
expertos con quien se asesorara y dara la mejor
respuesta a las problematicas planteadas.




Chile?

cQUIPOS CENTRAPOL® RETORNO DOBLE

El Centrapol® de Retorno reacciona cuando el
posicionado de la correa comienza a descentrarse
v entra en contacto con la seccion conica del rodillo
en ese lado de la correa transportadora. El efecto
de esto es forzar al rodillo a girar sobre su pivote
central, lo que provoca que la correa regrese a su
posicion original (centrada).

Alineacion continua. Mediante una alineacion constante
de la correa con respecto al centro del transportador, se
reducen los danos en los bordes vy los derrames, v
ademas mejora el rendimiento general de alineacion de
la correa transportadora.

Ajustable a variados anchos de mesa.

Tapas metalicas que eliminan la posibilidad de incendio
v desplazamiento axial por exceso de esfuerzo.

Revestimiento del equipo puede ser: caucho natural,
poliuretano o hypalon.

Revestimientos especiales dependen del material a
transportar, TEC RAPOL® cuenta con proveedores expertos
con quien se asesorara y dara la mejor respuesta a las
problematicas planteadas.

AUTOCENTRANTES CENTRAPOL® DE RETORNO EN V
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FQUIPOS CENTRACONIC® DE CARGA / RETORNO

CORREA SIEMPRE ALINEADA
AUTOCENTRANTES CENTRACONICe DE CARGA

CENTRACONIC® son equipos del tipo centrador,
consta de tres rodillos recubiertos, dos laterales
conicos vy uno central (caucho o poliuretano en funcion
de la aplicacion). o,

vy’

& 5

Ny A
ThETh
i
A

-\""._ i

Disenos basados en el concepto “Tracking Quantity Motion”
de Tec Rapol®, el cual permite detectar el desalineamientodela _ 4
Banda Transportadora mediante el principio de diferencia de ,1! N

velocidades tangenciales.

Cuando el sistema detecta esta variacion, automaticamente
reacciona buscando igualar velocidades corrigiendo el
evento de desalineamiento tanto en la carga como el

retorno. AUTOCENTRANTES CENTRACONICe DE RETORNO
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RASPADORES PRIMARIOS TEC RAPOL®

La Hoja del Raspador Primario Tec Rapol® es pri-
mordial en su cinta transportadora, ya que remueve
eficientemente el material acumulado. Su facil
ajuste e instalacion evita riesgos de accidentes,
manteniendo en Optimas condiciones la cinta vy
alargando la vida util de los componentes que inte-
gran el conveyor.

Disponible en anchos desde 48" hacia arriba.

Poliuretanos especiales para abrasion extrema,
condiciones acidas y altas temperaturas.

RASPADORES TEC RAPOL® PRIMARIOS
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Hojas segmentada de uretano anti abrasivo de larga duracion.
Efectivo angulo de ataque para optimizar la limpieza.
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RASPADORES SECUNDARIOS TEC RAPOL®

Excelente desempeno en trabajos de alta abrasiony
material fino. Gran resistencia al impacto. En sus
dos modelos, reversible y recta.

TENSORES

Presentamos dos modelos (Fijo y Resorte), ambos
fabricados en acero con tratamiento de zincado,
para aumentar la calidad y durabilidad del producto.

Los tensores tienen como caracteristica, ser de facil
montaje, permite que las hojas de carburo tungsteno

de cualquier tipo se ajusten a la cinta de forma precisa
en toda su extension.

RASPADORES TEC RAPOL® SECUNDARIQS F1JO

RASPADORES TEC RAPOL® SECUNDARIOS RESORTE
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RASPADORES TERCIARIOS TEC RAPOL®

Nuestros Respador Terciario Arado / Diagonal son
dispositivos rectos disenados para instalarse dentro de
la cinta transportadora de forma fija a la estructura. Se
posicionan a un angulo de 30° o 45° con respecto a la
correay tienen la funcion de proteger el recubrimiento
del manto de |a polea de cola, evitando la contaminacion
0 dano. Estos raspadores desvian el material que cae
dentro de la cinta hacia un solo lado, segun las preferencias
del cliente.

RASPADORES TEC RAPOL® TERCIARIO ARADO
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RASPADORES TEC RAPOL® TERCIARIO DIAGONAL
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CAMA DE IMPACTO GARLAND

La Cama de Impacto Garland Amortiguada, es una
solucion a los cortes repetitivos de los rodillos unidos
como guirnaldas, para recibir la carga en zonas donde
no hay estructura soportante.

La Cama de Impacto Garland Amortiguada, con SISTEMAS
ROSTA®, para reducir el dano en la cinta transportadora
por el impacto de gran granulometria aporta en el cuidado
de esta y aumenta la vida Gtil de la misma v evita las
detenciones no programadas por fallas.

La Cama de Impacto Garland Amortiguada y adaptable

en su angulo artesa, para encofrar el material y evitar
derrames y descentramientos.

La Cama de Impacto Garland Amortiguada, esta
confeccionada con lifter de uhmw de 9 mm grs/mol,
bajo coeficiente de roce y muy resistente al impacto,
densidad muy elevada, mas polines de impacto en sus
costados que ayudan al deslizamiento de la banda.

Cama de Impacto patentada como exclusividad.

Nuestros equipos se encuentran patentados,
con el objetivo de impedir plagios por parte de
terceros.

CAMA DE IMPACTO GARLAND

ENGANCHE COLGANTE AMORTIGUADO CON SISTEMA INCLUIDO
LIFTER ABSORCION DE IMPACTO UHMW + CAUCHO+ BASE ALUMINIO
ANILLOS DE CAUCHO ALTO IMPACTO DE 5"A 7"- REFORZADO INTERNAMENTE
ESTRUCTURA PRINCIPAL VIGAS UPN 80

PLANCHA émm ACERO ASTM A-36 PLANCHA 10mm ACERO ASTM A-36
PLANCHA 12mm ACERO ASTM A-36

PLANCHA 20mm ACERO ASTM A-36

EJE POLINES EN ACERO SAE 1045

TUBO NORMALIZADO 5" ASTM A-53 SISTEMA ROSTA ST60 HASTA 12.000 N
SISTEMA DE REGULACION DE 20 A 45°

RODAMIENTO BOLA SELLADO

SELLO EVOLUTION IGNIFUGO

CARGA HASTA 10.000 ton/h VARIABLE SEGUN DISENO
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CAMAS DE IMPACTO

Las Camas de impacto abatibles, extienden la
vida Gtil de la cinta transportadora, reduciendo
los tiempos de inactividad en el transporte de
material y funcionan como amortiguador de
impacto contra golpes de la carga pesada. Son
ofrecidas también con rodillos centrales para
facilitar el paso de material.

CAMAS DE IMPACTO ABATIBLES, FIJAS Y MODULARES

CAMA DE IMPACTO FIJA: En su formato fijo sin amortiguacion, absorbe el impacto en las
transferencias entre cintas.

CAMA DE IMPACTO MODULAR ABATIBLE: Busca reemplazar lifters sin retirar cuna desde la
estructura, mejorando la mantenibilidad.

CAMA DE IMPACTO MODULAR ABATIBLE CON RODILLOS: Amortigua v absorbe cualquier
tipo de impacto generado por el traspaso de material entre las cintas transportadoras.

CAMA DE IMPACTO MODULAR CON SISTEMA ROSTA: Amortigua y absorbe impactos
agresivos producido por los traspasos, en el cual el sistema rosta impide el traspaso de
fuerzas a las estructuras vy correas.
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POLIN EVOLUTION

Los Polines EVOLUTION® de TEC RAPOL®, son el
resultado de anos de investigacion y aplicacion de
nuevas tecnologias con el objetivo de ofrecer la
mejor alternativa del mercado en términos de
calidad y eficiencia energética.

Triple Sello Laberinto, Anti-Polvo, Anti-Impacto,
lgnifugo, se inserta a la tapa por un sistema de
ranurado de calce que hace que sea imposible de
retirar luego de instalado, ademas de otorgar gran
resistencia a cargas de tipo axial, impacto de
material y otros.

POLIN EVOLUTION

PUNTOS CLAVE/POLIN DE CARGA Y RETORNO EVOLUTION®

Polin EVOLUTION® de TEC RAPOL® ubicado en zonas de carga y retorno de |la correa transportadora.
Triple Sello Laberinto de bajo Coeficiente de Friccion, ignifugo. Anti-lmpacto con grasa grafitada
ignifuga en el sello y rodamientos; garantiza maxima proteccion a las partes internas del Polin.

Sin soldaduras, manto metalico fabricado con tubos calibrados sin costura, entregan una muy baja
excentricidad y optimo balancea dinamico.

Fijacion de la tapa por interferencia del manto sin uso de soldadura hace practicamente imposible
que la misma pueda desprenderse del cuerpo del polin.

Fabricados bajo norma CEMA B,C,D,E y F.
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POLIN EVOLUTION

Los Polines EVOLUTION® de TEC RAPOL®, son el
resultado de anos de investigacion y aplicacion de
nuevas tecnologias con el objetivo de ofrecer la
mejor alternativa del mercado en términos de
calidad y eficiencia energética.

Unidad porta componentes para uso extremo,
montado por interferencias y asegurado por
soldadura perimetral.

POLIN CATRIDGE EXTRA HD -

PUNTOS CLAVE/POLIN DE CARGA Y RETORNO EVOLUTION®

-

Polin EVOLUTION® de TEC RAPOL® ubicado en zonas de carga y retorno de la correa transportadora.
» Triple Sello Laberinto de bajo Coeficiente de Friccion, ignifugo. Anti-Impacto con grasa grafitada
ignifuga en el sello y rodamientos; garantiza maxima proteccion a las partes internas del Polin.

» Sin soldaduras, manto metalico fabricado con tubos calibrados sin costura, entregan una muy baja
excentricidad y optimo balancea dinamico.

 Fijacion de la tapa por interferencia del manto sin uso de soldadura hace practicamente imposible
que la misma pueda desprenderse del cuerpo del polin.

» Fabricados bajo norma CEMA B, C,D,E y F.
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POLIN DE IMPACTO, REVESTIDO Y HELICOIDAL
POLIN EVOLUTION -

Los Polines EVOLUTION® de TEC RAPOL®, son el
resultado de anos de investigacion y aplicacion de
nuevas tecnologias con el objetivo de ofrecer la
mejor alternativa del mercado en términos de
calidad y eficiencia energética.

HELICOIDAL

Unidad porta componentes para uso extremo,
montado por interferencias y asegurado por
soldadura perimetral.

Anillos fabricados en HYPALON Ignifugo
Resistente al ataque quimico

Anillos Antiabrasivos con alma de acero Rodamiento Alta Gama =
Anillos Helicoidales para limpieza:

Doble seguro Zeger (Evita variaciones) =

» Caucho natural Triple Sello Laberinto Patentado, Normales e ignifugo =
» HYPALON
> EPDM

» Poliuretano
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POLEAS

DISENO DE TAPAS Y CONFIABILIDAD

La confiabilidad de las poleas va en funcion del
tamano y condiciones operacionales, la cual esta
iInfluenciada principalmente por los materiales
utilizados y forma de union de los componentes de
la polea. Una de estas es la union de manto y tapa,
la cual va incrementando su performance mientras
se genera el enlace de manera perimetral,
reduciendo los esfuerzos cortantes provocados por
la torsion generada por la banda transportadora.

En TEC RAPOL® trabajamos continuamente en la
evolucion de nuestras poleas, logrando los equipos
mas eficientes y confiables del mercado.

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA

REVESTIMIENTO CAUCHO-ROMBO TEC RAPOL®

™
REVESTIMIENTO CAUCHO-ESPINA DE PESCADO TEC RAPOL®

REVESTIMIENTO CAUCHO-CERAMICO TEC RAPOL®
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NUESTRAS REFERENCIAS

En el ambito de la industria minera, la confianza es esencial.
En TEC RAPOL®, hemos cultivado una reputacion soélida v
duradera como un partner con los lideres de la mineria.
Nuestra experiencia y enfoque orientado al cliente nos han
convertido en la eleccion preferida para soluciones efectivas y
exitosas. Trabajar con nosotros es contar con un socio que
comprende las necesidades y desafios de la industria,
brindando resultados confiables y a la medida.
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POLEA MOTRIZ ANTOFAGASTA MINERALS

Colaboramos con Antofagasta Minerals en una
solucion clave: la Polea Motriz con revestimiento de
caucho-rombo. Una innovacion que optimiza la
eficiencia y durabilidad en |a correa transportadora.

REVESTIMIENTO CAUCHO-ROMBO TEC RAPOL®

A ANTOFAGASTA
N\ MINERALS
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CAJON COMPUERTA CODELCO

Ejemplo de nuestro trabajo con Codelco en el
desarrollo del Cajon Compuerta Aglomerado. Una
colaboracion que refleja nuestra dedicacion a la
innovacion vy la eficiencia en la industria minera.

CAJON COMPUERTA AGLOMERADO TEC RAPOL®
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CONVEYOR FOURTHANE

Destacamos nuestro proyecto con FOURTHANE en
la creacion de un Conveyor de Laboratorio. Una
alianza que demuestra nuestro compromiso con la
excelencia y la tecnologia en soluciones
industriales.

CONVEYOR DE LABORATORIO TEC RAPOL®

Ghane

Innovabive Solubions
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CONVEYOR MELON

Nuestro proyecto con Cemento Melon, a través del
diseno y fabricacion de un Conveyor y Chute
personalizados. Una alianza que demuestra nuestra
capacidad de ofrecer soluciones eficientes y a
medida en la industria del cemento.

CONVEYOR TEC RAPOL® PROYECTO MELON
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CHUTE BHPBILLITON

Nuestro trabajo con Bhpbilliton en la creacion de un
chute de chancado secundario Tec Rapol. Una solida
alianza que ilustra nuestra capacidad para disenar
soluciones innovadoras y de alto rendimiento en la
Industria minera.

CHUTE CHANCADO SECUNDARIO TEC RAPOL® PROYECTO BHPBILLITON
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CHUTE CODELCO

Proyecto con Codelco, logro en el disenoy
produccion de un Chute Chancado Secundario. Una
alianza que resalta nuestra habilidad para entregar
soluciones de vanguardia y eficiencia en la industria
minera.

CHUTE CHANCADO SECUNDARIO TEC RAPOL® PROYECTO CODELCO
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* CCONOMIA CIRCULAR

COMPROMISO MEDIOAMBIENTAL

En TEC RAPOL®, estamos plenamente comprometidos con la
preservacion del medio ambiente y la promocion del desarrollo
sostenible. Nos enorgullece disenar productos altamente durables,
con un enfoque en la reutilizacion v la reduccion de residuos.

Creemos firmemente en la importancia de extender la vida Gtil de
nuestros productos y reducir nuestra huella ambiental. Por ello,
hemos establecido un programa de reutilizacion donde invitamos
a nuestros clientes a ser parte activa de este ciclo. Al traer de vuelta
nuestros productos, les damos nueva vida a través de procesos de
renovacion v reutilizacion.

Este cido de renuevo vy reutilizacion no solo contribuye a la
conservacion del medio ambiente al reducir desechos, sino que
también nos permite seguir innovando para crear productos de alta
calidad vy durabilidad, manteniendo nuestro compromiso con la
sostenibilidad en cada paso del camino.

Te invitamos a formar parte de este ciclo sostenible al devolver
nuestros productos para su renovacion vy reutilizacion. Juntos,
estamos construyendo un futuro mas limpio y responsable
para las generaciones venideras.

i Gracias por ser parte de nuestro compromiso con el
medio ambiente y el desarrollo sostenible!
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Integrated Conveyor Solutions

SOMOS INGENIERIA Y FABRICACION CHILENA
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